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(3) Anlage zum eloktrohydrauliscNen Puizen mindestens eines GuRsiucks 

Die Anlaga enthalt ei'nen (mpufsstromgeneralor (6), elne mit 
diosem mittets €»»ner biegsamen Stromzuleitung (5) verbun- 
deno Arbeitselektrorie (4), eincn Enttadestromgober ($), dor in 
der NSho der biegsamen Stromzuieilung (5) anneoidnftf imd 
rnii diesor induktiv gefcoppeft 1st, und eine Einheit (10) ziir 
aufomatischen Aufrechterhaitung der Soflgrofte ofer Entia- 
dungsstrecke, an deren Eingang der Entladestromgeber (8) 
angeschlossen und dersn Ausgang (11) mit dor Vonricfrtung 
(7) *ur Ver sieliung der Arbei teeiektrode (4) verbunden 1st. 

(32 15 809) 
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Patentanspruch: 



Milage zum elektrohydraulischen Putzcn minde- 
stens sines GuBstucks, die ainen Impulsstromgene- 
rator (6), eine mit cliesem mittels einer biegsamen 
Stromzuleitung (5) verbundene Arbeitselektrode (4), 
die relativ zur Oberflache des zu putzendcn 
GuBstucks (3) in einem Abstand davon eingestelk 
wird, der gJeich der Entladungsstrecke ist, und eine 
Vorrichtung (7) zur Verstellung der Arbeitselektro- 
de (4) in bezug auf die Oberflache des zu putzendcn 
GuBstucks (3). an weicher die Arbeitselektrode (4) 
befestigt ist, enth&lt, d a d u r c h gekennzeich- 
net, daB sic mit einem Entladestromgeber (8), der 
nahe an de.r biegsamen Stromzuleitung (5) so 
angeordnet ist, daB er mit der letzteren mduktiv 
gekoppelt ist, und mit einer Einheit (10) zur 
automatischen Aufrcchtcrhaltung der SollgroBe der 
Entladungsstrecke vcrsehen ist, an deren Eingang 
der Entladestromgeber (8) angeschlossen ist und 
deren Ausgang (11) mit der Vorrichtung (7) zur 
Verstellung der Arbeitselektrode (4) m Verbindtmg 
steht. 



Die vorficgende Erfindung betrifft das GieBererwcsen 
und bezieht sich insbesonderc auf eine Anlage zum 
elektrohydraulischen Putzen mindestens ernes GuB- 
stucks, 

Die Erfindung kann zum Putzen zuimndestens eines 
GuBstucks von Formstoff- und Kernsandmassen dienen. 

Bekannt sind Anlagen zum etektrohydrnuhschen 
Putzen von GuBsltfckcn, welche einen Jmpulsstrom- 
generaior, eine mit diesem mittels einer biegsamen 
Stromzuleitung verbundene Arbeitselektrode, die rela- 
tiv zur Oberflache des zu putzenden GuBstucks in einem 
Abstand davon einstellbar ist, der gleich der Entladungs- 
strecke ist, und eine Vorrichtung zur Verstellung der 
Arbeitselektrode in bezug auf die Oberflache des zu 
putzenden GuBstucks, an der die Arbeitselektrode 
befestigt ist, cnthaJten (SU-PS 4 15 091, KL B. 22d 29/00, 
1980; US-PS 41 98 995, KL B08 b 3/IO). 

Beim elektrohydraulischen Putzen muB eine vorgege- 
bene Entladungsstrecke konstant gehalten werden, die 
der groBten Wirksamkcit des elcktrohydraulischen 
Putzvorgangcs entspricht m 

An den bekannten Anlagen ist nachteilig, daB es kerne 
automatische Aufrechterhaltnng einer vorgegebenen 
Entladungsstrecke gibt. Wahrend der Arbeit der Anlage 
wird die GroBe der Entladungsstrecke infolge der 
Zerstorung der Forms toffmassen und der Vorbeibewe- 
gwng der Elektrode an GuBstucken, an denen VorsprGn- 
ge vorhanden sind, verandert AuBerdem erfahrt die 
clcktrischc Leitfahigkeit der Arbeitsflussigkeit wegen 
der Auflftsung zerstorter Formstoffmassen in dcrselben 
eine Anderung. was einen Ausglcich des Wertes der 
Entladungsstrecke erfordert Die Abweichung diescr 
Kennwerte von den Vorgegebenen becintrachtigt die 
Wirksamkeit des Putzens, setzt die Leistung der Anlage 
herab und verursacht erhohten Elektroenergteaufwand. 
Audi nmfl der Bedienungsmarm unter Zuhilfenahmc 
einer Fcmsteucrung die GroBe der Entladungsstrecke 
andern, was AufmerksamkeU erfordert und zu schneller 
Ermudung des Bcdienimgsmannes fuhrt 

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe 
zugrunde,eine Anlage zum elektrohydraulischen Putzen 



mindestens eines GuBstucks zu schaffen, die die 
Auiomatisicrung des Steuerungsvorganges fur die 
Verstellung der- Arbeitselektrode sichert, was zur 
Erhohung der Leistung der ganzen Anlage und zur 
5 Senkung des Energieaufwandes beitragL 

Diese Aufgabe wird dadurch geldst, daB die,Ar;lage 
zum elektrohydraulischen Putzen mindestens eines 
GuBstucks, welche einen Impulsstromgenerator, eine 
mit diesem mittels einer biegsamen Stromzuleitung 
10 verbundene Arbeitselektrode, die relativ zur Oberflache 
des zu putzenden GuBstucks in einem Abstand davon 
einstellbar ist, der gleich der Entladungsstrecke ist, und 
eine Vorrichtung zur Verstellung der Arbeitselektrode 
in bezug auf die Oberflache des zu putzenden 
15 GuBstucks, an weicher die Arbeitselektrode befestigt ist, 
enthalt, erfindungsgemafl mit einem Entladestromge- 
ber, der nahe an der Stromzuleitung so angeordnet ist, 
daB er mit der letzteren induktiv gekoppelt ist, und mit 
einer Einheit zur automatischen Aufrechterhahung der 
20 SollgroBe der Entladungsstrecke verschen ist, an deren 
Eingang der Entladestromgeber angeschlossen ist und 
deren Ausgang mit der Vorrichtung zur Verstellung der 
Arbeitselektrode in Verbindung steht 
Durch Aufrechterhahung einer vorgegebenen Starke 
25 des Entladestroms erweist sich es als moglich, die 
Bchandlungszeit jedes GuBstucks zu yerkiirzen und den 
Energieaufwand zum Putzen zu vcrmindern. 

Nachstchend wird die Erfindung an Hand einer 
Ausfuhrungsform unter Bezugnahme auf die Zeichnun- 
30 genniihererlautertEszeigt 

Fig. 1 ein Prinzipschema der erfindungsgematfen 
Anlage zum Putzen von GuBstucken; 

Fi g. 2 eine Einheit zur automatischen Aufrechterhal- 
tung der SollgroBe der Entladungsstrecke, gemaB der 
35 Erfindung; 

Fig. 3a, b, c d, e, f Zeitdiagramme, die die 
Wirkungsweise der Anlage veranschaulichen. 

Die Anlage zum elektrohydraulischen Putzen von 
GuBstucken enthalt ein GefaB 1 (Fig. 1), in dem man 
40 einen Transportbehiilter 2 mit GuBstucken 3 unter- 
bringt. Die ArbeitsRussigkeit weist eine zum elektrohy- 
draulischen Putzen erforderliche elektrische Leitfahig- 
keit auf. Die Spitze der Arbeitselektrode 4, die ins GefaB 
1 eingetaucht ist, bildet mit der Oberflache jedes 
45 GuBstucks 3 eine Entladungsstrecke. 

Die Arbeitselektrode 4 ist uber eine biegsame 
Stromzuleitung 5 mit einem Impulsstromgenerator 6 
verbunden. Das GefaB 1 ist geerdet Die Arbeitselektro- 
de 4 wird in bezug auf die Oberflache des GuBstucks 3 
50 durch cine Vorrichtung 7 zu ihrer Verstellung bewegt, 
an deren Verstellglied die Arbeitselektrode befestigt ist. 

In der Nahe der Stromzuleitung 5 ist, urn erne 
induktive Kopplung herzustellen. ein Entladestromge- 
ber 8 angeordnet, dessen Ausgang am Eingang einer 
55 Einheit 10 zur automatischen Aufrechterhaltnng der 
SolIgrSBc der Entladungsstrecke liegt Der Ausgang 11 
der Einheit 10 steht mit der Vorrichtung 7 in 
Verbindung, der von der Einheit 10 ein Signal zugefuhrt 
wird, durch das die Stellung der Arbeitselektrode 4 in 
60 der Vcrtikalebene in bezug auf die Oberflache d*r 
GuBstucke3geandertwird. 

Die Einheit IO enthalt zwei SchwellwertgUeder 12, 13 
(F i g- 2), deren Einginge an den Ausgang 9 (F i g. 1) des 
Gebers 8 und deren Ausgange 14, 15 (Fig. 2) an den 
65 Eingang einer logischen Schaltung 16 angeschlossen 
sind. Die Einheit IO weist auch drei Verstarkcr 17, 18, 19 
auf, deren Eingange jeweils an die Ausgange 20, 21, 22 
der logischen Schaltung 16 angeschlossen sind. 
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Die logische Schaltung 16 emhalt drei UNl>Glieder 
23, 24, 2;>, wobei die Eingange jcdes UND-Giieds mil 
den Ausgangen 14, 15 der bciden Schwellweriglieder 12, 
13 vcrbundcnsifJcJ. 

Durch das UND-GIied 24 werdcn Signale von den 5 
Ausgangen 14, 15 dcr Schwellwertglieder 12, 13, und 
durch das UND-Glied 25 wird ein Signal von dem 
Ausgang 14 des Schweliwertglicdes 12 invertiert 

Die Ausgiinge 26, 27 der Versiarker 17, 18 liegen an 
den Eingangen von Startregciungseinrichtungen 28, 29, io 
wahrend der Ausgang 30 des Verstftrkers 19 mil den 
Eingiingen der Startrcgelungscinrichtungcn 31 und 32 
verbunden ist. Die Ausgange 33, 34, 35, 36 der 
Einrichtungen 28, 29, 31 und 32 stehen rnit den 
Eing&ngen von Stellgliedern 37, 38 und 39 der is 
Vorricbtung 7 (F i g. 1) zur Verstellung der Arbeitselek- 
trode4in Verbindung. 

In dcr Anlage ist ein induktiver EntJadestromgeber 
benutxt 

Die Wirkungsweise dcr erfindtmgsgemaGen Anlage 20 
besteht im tolgendan. 

)ra Gefaft 1 mil Flteigkeit bringt man einen 
Transportbehaltcr 2 mit GuBstucken 3 inner. Die 
Arbeitselektrode 4. wird rnit Hiife der Vorrichlung 7 zu 
ihrcr Verstellung oberhatb der GuRstucke 3 in einem « 
Abstand aufgesteHt, der der Sollgro&e dcr Emladungs* 
strecke entsprichL Es wird der Irnpulssirorngenerntor C 
eingcschaltet, dessen Hochspannungsimpulse fiber die 
Stromzuleitung 5 an der Arbe.itselektrodc 4 ankommen 
und unter der Wirkung dieser impulse enmehen 30 
zwischen Elektrode und GuBstuck 3 elektrohydrauii- 
sche Entladungen in dcr Fltissigkett, wodurch eine 
Cesamtheit von Erscheinungen auftritt, welche die 
Zcrstorung und Entfernung der Kernsand- und Fqrnv 
stoitmasscn vom GuBsliick gewlibrleisten. 35 

Entsprcchcnd der Technologic wird die Arbeils elek- 
trode 4 ISngs einer vorgegebenen Bewegungsbahn 
verstellt und infolge der Anderung der Hohe des 
Gufistucks 3 und der Form desselben die GroDe dcr 
Enthulungsstrecke geandert. AuBerdem muQ die GroBe <° 
der Entladungsstreeke noch deshalb korrigiert werden, 
weil der spezifische Widerstand der Arbcits/ittssigkeit 
durch Auflosung einiger Komponenten der Pormsioff* 
und Kcrnsandmassen in derselben eine Anderung 
erfahrt, was eine Storungcler optimulen Putzverhaltnis- 45 
se venirsachen und die St&rke des Entladestroms des 
Generators 6 andern kann. 
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Der mit der Strornzuleitung 5 induktiv gekoppelte 
Geber 5 licfert ein dem Embdesuom proportionaies 
Signal (Fig. 3a), das an den Eingang der Einheit 10 zur 
automatischen AulrecbierbaJtung der Emiaciungsstrek- 
ke gelangt, in welch er es mit dem vorgegebenen 
Schwellwert vergJichen wird, der einer optimalen 
Starke des Entladungsstroms emspricht. In der Einheit 
10 wird ein Steuersigna) erzeugt, das der Vorrichlung 7 
zur Verstellung der Arbeitselektrode 4 zugefuhrt wird. 
Die Vorrichlung 7 verstellt die Elektrode 4, so daB eine 
Stftrkc des Entladestroms wiedcrhergestellt wird, die 
der maxinialen Wirksamkeit des Vorganges entspricht. 

Die Einheit lOarbeitet wie Folgt 

Signale (/vom Geber 8 (F ig. 3b) treffen am Eingang 
dcr Einheit 10 ein. Oberschreitet die Amplitude des 
Signals vom Geber 8 die obere Grenze Uj (Fig. 3b), 
dann sprechen die Schwellwertglieder 12, 13 an, so dafi 
die logische Schaltung 16 uber den Versiarker 17 die 
Einschakung der Startrcgclungseinrichtung 28 cntspre- 
chend dem Signal t/ 3 (F i g. 3c) bewirkt, die ihrerseits das 
Stellglied 37 zum Heben der Elektrode 4 einschaltet 

Erreicht die Amplitude des vom Geber 8 nbgenom- 
menen Signals i/die unterc Grenze Ui (Fig, 3b) nicht, 
so bleibendie Schwellwertglieder 12, 13unwirksam,und 
die logische Schaltung 16 schaltet uber den Verstarker 
18 die Startregelungseinrichtung 29 entspreehend dem 
Signal Ua (Fi g.3d) ein, durch die das Stellglied 37 zum 
Senken der Elektrode eingeschaltet wird. 

Die Elektrode 4 bewegt sich bis zum Eintritt der 
SignalampJitude in den Bereich, der durch die 
Ungleichung U% < U < U\ bestimmt wird, wobei die 
Anfangsabweichungen der Entladungsstrecke durch 
eine Verstellung (Fig,3e) der Elektroden 4 kompen- 
sier( werden. 

Wcnn die Signale U$ und U* an den Ausgangcn 26, 27 
fur die vertikale Verstellung der Elektrode ausbleiben, 
liefert die logische Schaltung 16 uber den Verstarker 19 
ein Signal t/5 (Fig.3f), das die Einschaltung der 
Startregelungseinrichtungen 31 urd 32 und der Stellglie- 
der 38,39 zur horizontalen Verstellung der Elektrode 4 
freigibt 

Auf solche Weise wird die gunstigsle Gr6Be der 
Entladungsstrecke aufrcciuerhalten, was die besten 
Detriebsverhaltnisse fur den Vorgang des Putzens von 
GuBstucken von Formstoff- und Kernsandmassen 
gewahrleistet 
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